PHILIPS

v

Specifications are subject to change without notice

© 2014 Koninklijke Philips N.V. N X
All rights reserved.
Paper
FSC FSC®C041266

4239 000 92852

®

Always there to help you

Register your product and get support at
www.philips.com/welcome

GC4500 series

7\
Question?
Contact

Philips

User manual

PHILIPS

ooog
[y"Ju]s]
é‘pa

[






GC4500 series

ENGLISH 6
PORTUGUES 12
FRANCAIS 18
dyell 29

oyld 35



Introduction

Congratulations on your purchase and welcome to Philips!
To fully benefit from the support that Philips offers,
register your product at www.philips.com/welcome.

Product overview (Fig. 1)

1
2
3
4

Spray nozzle

Water filling door

Spray button

Steam slider

a. Dry setting

b. ECO setting

c.Auto steam setting

Steam boost trigger

Safety auto-off light (specific types only)
Mains cord

Temperature indicator light

Water tank

Temperature dial with Auto steam control
Calc clean button

Soleplate

Quick Calc Release lock

Quick Calc Release tray

Typeplate

Important

Read the separate important information leaflet and this user manual
carefully before you use the appliance. Keep both documents for future
reference.

Using the appliance

Filling the water tank

Note: Your appliance has been designed to be used with tap water. If you
live in an area with hard water, fast scale build-up may occur. Therefore, it is
recommended to use 100% distilled or demineralized water to prolong the
lifetime of your appliance.

Open the water filling door.
Tilt the iron backwards and fill the water tank with tap water up to

the maximum level.

Note: Do not fill the water tank beyond the MAX indication.
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Do not put perfume, vinegar, starch, descaling agents, ironing aids or
other chemicals in the water tank.

Close the water filling door ( ‘click’).

Temperature and steam setting

Table 1:

Warning: Do not use steam or steam boost at low temperature, as indicated
in the below table. Otherwise, hot water may leak from the iron.

Fabric type Temperature | Auto steam Steam
settlng control boost

Linen Automatically
adjusted to the

Cotton (XX . Yes
optimal amount

Wool oo No

Silk oo No

Synthetic fabric ° No steam No

(e.g. acrylic, nylon,
polyamide, polyester)

Consult table 1 to set the temperature dial to the appropriate
setting for your garment.

Select Auto steam setting in the steam slider.

This iron is equipped with Auto steam control. According to the
temperature you select, the iron automatically provides the optimal
amount of steam for the best result.

Put the iron on its heel and plug it in. The temperature light goes on
to indicate that the iron is heating up.

When the temperature light goes out, the iron has reached the
correct temperature and you could start ironing.
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Spray funtion

Press the spray button to moisten the article to be ironed. This helps
to remove stubborn creases.

Steam boost function

Press and release the steam boost trigger for a powerful boost of
steam to remove stubborn creases.

Ironing with extra steam

For extra steam during ironing, press and hold the steam boost trigger.

Vertical steam

You can use the steam boost function when you hold the iron
in vertical position for removing creases form hanging clothes,
curtains etc.

Eco steam setting / Dry ironing

In stead of Auto steam, you could choose ECO setting in the steam
slider to save energy, yet to achieve satisfactory ironing results.

To iron without steam, select dry setting in the steam slider.
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Safety auto-off (specific types only)

The safety auto-off function automatically switches off the iron if it has not
been used for 30 seconds resting on its soleplate or 8 minutes resting on
its backplate. The auto-off light will light up.

- Tolet the iron heat up again, pick up the iron or move it slightly.
The auto-off light goes out.

Cleaning and maintenance

Cleaning

Unplug the iron and let it cool down.

Pour any remaining water out of the water tank from the water

filling door.

Wipe flakes and any other deposit off the soleplate with a damp
cloth and a non-abrasive (liquid) cleaning agent.

To keep the soleplate smooth, avoid hard contact with metal objects.
Never use a scouring pad, vinegar or other chemicals to clean the

@ soleplate.

Quick Calc Release

IMPORTANT: To prolong the life time of your appliance and to maintain good
steaming performance, use Quick Calc Release function once every 1 month.
If water in your area is very hard, use this function more frequently.

Note: Make sure that the iron has been unplugged for at least 1 hour and has
completely cooled down, before you use Quick Calc Release.

Put the iron on a levelled surface and push up the Quick Calc
Release lock at the back of the iron.

Take out the Quick Calc Release tray.

Pour out scales in the tray into a sink or dustbin. Clean the tray
using tap water. Remove any excess water from the tray.
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Do not pour water, vinegar, descaling agents or other chemicals into the

iron from the opening of the Quick Calc Release.

Do not use vinegar, descaling agents or other chemicals to wash the tray.

Wipe off the scales in the opening of the Quick Calc Release tray
with a damp cloth.

Insert the tray back into the iron.
A Push down the Quick Calc Release lock.

Do not use the iron when the Quick Calc Release tray is not locked.

If you break or lose the tray, contact a consumer care center in your
country (see the worldwide guarantee leaflet for contact details).

Calc-clean function

IMPORTANT: Besides Quick Calc Release function, you should also perform
calc-clean once every 1 month to prolong the life of your iron. If water in your
area is very hard, or you see scales coming out from the soleplate during
ironing, use this function more frequently.

Make sure the iron is unplugged and the steam slider is set to dry
setting.
Fill the water tank to the MAX indication.

Do not pour vinegar or other descaling agents into the water tank.

[El Plug in the iron and set the temperature dial to MAX.
Unplug the iron when the temperature light goes out.

Hold the iron over the sink. Keep pushing the calc clean button and
gently shake the iron forth and back until all water in the water tank
has been used up.

Scales is flushed out, steam and boiling water also come out of the soleplate.

Note: Repeat steps 2 to 5 if the water that comes out of the iron still contains
scale particles.

A Take out the Quick Calc Release tray, empty the water in the tray.
Hold the iron vertically to allow small amount of water to flow out.

Insert the tray back to the iron and lock it.

[EJ Plug in the iron and let the iron heat up to dry the soleplate.

[El Unplug the iron when the temperature indicator light goes out.

Move the iron gently over a piece of cloth to remove any water
stains on the soleplate.

®
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Unplug the iron and empty the water tank. Let it cool down in a safe

place.

Wind the mains cord around the backplate of the iron and store it

on its heel.

Troubleshooting

This chapter summarises the most common problems you could
encounter with the appliance. If you are unable to solve the problem with
the information below, visit www.philips.com/support for a list of
frequently asked questions or contact the Consumer Care Centre in your
country (see the worldwide guarantee leaflet for contact details).

Problem

The steam boost
function does not
work properly
(water leaks out of
the soleplate).

Flakes and
impurities come
out of the
soleplate during
ironing.

Water leaks from
the water filling
door.

Water or steam
leaks from the
back part of the
iron.

Possible cause

You have used the steam
boost function too often
within a very short period.

You have used the steam
boost function at a too low
temperature.

Scales are formed inside the
soleplate.

You have overfilled the water
tank.

You have not locked the Quick
Calc release tray properly.

The Quick Calc release tray is
damaged.

Solution

Wait for a few seconds before you use the steam
boost function again.

Set an ironing temperature at which the steam
boost function can be used (e®® to MAX).

Use the Calc-clean funtion (see chaper ‘Cleaning
and maintenance’, section ‘Calc-clean function’).

Do not fill the water tank beyond the MAX
indication. Pour excess water out of the water
tank.

Take out the Quick Calc Release tray and clean
it using tap water. Use a piece of cloth to wipe

off scales in the opening of the back part of the
iron. Put back the tray and lock it. (See chapter

“cleaning and maintenance, section "Quick calc

release function).

Contact a consumer care center in your country
(see the world wide guarantee leaflet for contact
details).



12 PORTUGUES

Introducio

Parabéns pela sua compra e seja bem-vindo a Philips!
Para tirar maximo partido da assisténcia oferecida pela Philips, registe o seu
produto em: www.philips.com/welcome.

Visao geral do produto (Fig. 1)

1 Bocal do pulverizador
2 Abertura de enchimento de dgua
3 Botdo do pulverizador
4 Selector de vapor
a. Regulagdo a seco
b. Definicao ECO
c. Regulacdo para vapor automdtico
5 Botdo do jacto de vapor
6 Luz da desactivagdo automadtica de seguranca (apenas modelos
especificos)
7 Cabo de alimentacao
8 Luz do indicador da temperatura
9 Dep6sito da dgua
10 Botao da temperatura com controlo de vapor automético
11 Botdo Calc-clean
@ 12 Base
13 Blogueio da libertacdo rdpida de calcdrio
14 Tabuleiro da libertacdo rdpida de calcdrio
15 Etiqueta

Importante

Leia cuidadosamente o folheto das informagdes importantes em separado
e este manual do utilizador antes de utilizar o aparelho. Guarde estes dois
documentos para referéncia futura.

Utilizar o aparelho

Encher o depésito da agua

Nota: o seu aparelho foi concebido para ser utilizado com dgua canalizada.
Se residir numa drea com dgua dura, poderd ocorrer uma acumulagéo rapida
de calcdrio. Por isso, recomenda-se a utilizagdo de dgua 100% destilada ou
desmineralizada para prolongar a vida Gtil do seu aparelho.

[l Abra a abertura de enchimento de agua.

Incline o ferro para tras e encha o deposito com agua canalizada até
ao nivel maximo.

Nota: ndo encha o depdsito de dgua acima da indicagdo MAX.
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Nio deite perfume, vinagre, goma, produtos descalcificantes, produtos
para passar a ferro ou outros agentes quimicos para dentro do depésito
de agua.

Feche a abertura de enchimento de 4gua (ouve-se um estalido).

Regulacdao de temperatura e vapor

Tabela 1:

Aviso: Ndo utilize vapor nem o jacto de vapor a baixas temperaturas, de
acordo com as indicages na tabela abaixo. Caso contrdrio, o ferro pode
libertar dgua quente.

Tipo de tecido Definicao de | Controlo Jacto de
temperatura | de vapor vapor

automatico

Linho MAX Ajustado SIM

Algodio oo automatlcamente M
para a quantia

La (X optimizada Nao

Seda oo Nao

Tecido sintético (p. ° Sem vapor Nao

ex. acrilico, nylon,

poliamida, poliéster)

Consulte a tabela 1 para colocar o botio da temperatura na
regulagao apropriada para a sua pega de roupa.

Seleccione a regulagio para vapor automatico no selector de vapor.

Este ferro esta equipado com um controlo de vapor automatico.

De acordo com a temperatura seleccionada, o ferro fornece
automaticamente a quantia optimizada de vapor para obter os melhores
resultados.

Coloque o ferro no seu descanso e ligue a ficha.A luz da
temperatura acende-se para indicar que o ferro esta a aquecer.

Quando a luz da temperatura se apagar, o ferro alcangou a
temperatura correcta e pode comegar a engomar.



14 PORTUGUES

Caracteristicas

Funcdo de pulverizacdo

- Prima o botdo de pulverizacdo para humedecer a peca de roupa que
estiver a engomar. Isto ajuda a remover vincos dificeis.

Funcédo de jacto de vapor

- Prima e solte o botdo do jacto de vapor para um jacto potente de
vapor para eliminar vincos dificeis.

Engomar com vapor extra

- Para obter vapor extra durante o engomar, mantenha premido o
botdo do jacto de vapor.

Vapor vertical

o - Afuncdo de jacto de vapor pode ser utilizada quando tem o ferro na
(Q posicao vertical para remover vincos de roupa pendurada, cortinados,
etc.

~ =<

Regulacdo de vapor Eco/ Passar a ferro a seco

- Em vez do vapor automatico, pode seleccionar a regulagio ECO
com o selector de vapor para poupar energia, continuando a obter
resultados de engomar satisfatérios.

- Para passar a ferro sem vapor, seleccione a regulagdo a seco com o
selector de vapor.
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Desactivacdo automatica de seguranca

(apenas em modelos especificos)

A funcdo de desactivagdo automdtica de seguranca desliga
automaticamente o ferro, no caso de este ndo ser utilizado durante

30 segundos quando esta pousado sobre a base ou durante 8 minutos
quando estd pousado sobre a placa posterior A luz da desactivacao
automdtica acende-se.

- Para permitir que o ferro aquega novamente, pegue no ferro ou
movimente-o ligeiramente. A luz da desactivacao automdtica apaga-se.

Limpeza e manutencao

Limpeza

Desligue a ficha do ferro e deixe-o arrefecer.

Esvazie toda a 4gua restante do depésito da agua através da abertura

de enchimento de 4gua.
Limpe os residuos de calcario e outra sujidade da base do ferro com
@ um pano himido e um produto de limpeza (liquido) nao abrasivo.

Para manter a base do ferro lisa, evite o contacto directo com objectos
metalicos. Nunca utilize esfregdes, vinagre ou outros produtos quimicos
para limpar a base do ferro.

Libertacdo rapida de calcario

IMPORTANTE: para prolongar a vida util do seu aparelho e para manter

um bom desempenho de engomar, utilize a fungdo de libertagdo rapida de
calcdrio uma vez 1 vez por més. Se a dgua na sua drea for muito dura, utilize
esta fungdo com mais frequéncia.

Nota: assegure-se de que a ficha do ferro foi desligada hd uma hora, no
minimo, e de que este arrefeceu completamente, antes de utilizar a libertagdo
rapida de calcdrio.

Coloque o ferro numa superficie nivelada e desloque o bloqueio da
libertagdo rapida de calcario para cima, na parte posterior do ferro.

Retire o tabuleiro da libertagio rapida de calcario.

Esvazie o calcario no tabuleiro para um lava-loiga ou caixote do lixo.
Lave o tabuleiro com 4gua canalizada. Elimine a dgua em excesso do
tabuleiro.
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Nio coloque agua, vinagre, agentes anticalcario nem outros quimicos no
ferro através da abertura da libertacio rapida de calcario.

Nio utilize vinagre, agentes anticalcario nem outros quimicos para lavar
o tabuleiro.

Limpe o calcario na abertura do tabuleiro da libertagio rapida do
calcario com um pano himido.

Volte a introduzir o tabuleiro no ferro.
A Desloque o bloqueio da libertagio répida de calcario para baixo.

Nao utilize o ferro quando o tabuleiro da libertagio rapida de calcario
nao estiver bloqueado.

Se partir ou perder o tabuleiro, contacte o Centro de Apoio ao Cliente no

seu pais (consulte os detalhes de contacto no folheto de garantia mundial).

Funcio Calc-clean

IMPORTANTE: Para além da fungdo de libertagdo rdpida do calcdrio, também
deve efectuar a limpeza de calcdrio uma vez 1 vez por més para prolongar
a vida do seu ferro. Se a dgua na sua zona for muito dura, poderad ver as
particulas de calcdrio a sair pela base do ferro durante o engomar, utilize esta
fungdo com maior frequéncia.

[El Assegure-se de que a ficha do ferro estd desligada e o selector de
vapor esta definido para a regulagio a seco.
Encha o depésito com agua até a indicagao MAX.

Nao deite vinagre nem outros produtos descalcificantes no depdsito de agua.

[Ell Ligue a ficha do ferro e regule o botio da temperatura para MAX.
Desligue a ficha do ferro quando a luz da temperatura se apagar.

Segure o ferro sobre o lava-loiga. Mantenha o botdo Calc-clean
premido e agite suavemente o ferro de um lado para o outro até
acabar toda a agua no depdsito de agua.

O calcario é expelido.Também saem vapor e dgua a ferver pela base.

Nota: repita os passos 2 a 5, se a dgua que sai do ferro continuar a conter
particulas de calcdrio.

A Retire o tabuleiro da libertagio rapida de calcirio, esvazie a agua do
tabuleiro. Segure o ferro verticalmente para permite que pequenas
quantidades de agua sejam esvaziadas.

A Volte a inserir o tabuleiro no ferro e bloqueie-o.
Bl Ligue a ficha do ferro e deixe-o aquecer para secar a base.

[EAl Desligue a ficha do ferro quando a luz do indicador da temperatura se apagar:

®
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Movimente o ferro suavemente sobre um pano para retirar
quaisquer manchas de agua da base.

Armazenamento

Desligue a ficha do ferro e esvazie o depésito da agua. Deixe-o
arrefecer num local seguro.

Enrole o cabo de alimentagio a volta da placa posterior do ferro e
guarde-o pousado sobre o seu descanso.

Resolucao de problemas

Este capitulo resume os problemas mais comuns que podem surgir no
aparelho. Se ndo conseguir resolver o problema com as informagdes
fornecidas a seguir, visite www.philips.com/support para consultar uma
lista de perguntas frequentes ou contacte o Centro de Apoio ao Cliente no
seu pais (consulte os detalhes de contacto no folheto da garantia mundial).

Possivel causa Solugio

A fungdo de jacto de
vapor n3o funciona
correctamente (a base
apresenta fugas de dgua).

Saem residuos de calcdrio
e impurezas da base do
ferro durante o engomar.

Ha uma fuga de dgua na
abertura de enchimento
de dgua.

Ha uma fuga de dgua ou
vapor na parte posterior
do ferro.

Utilizou a funcdo de jacto
de vapor com demasiada
frequéncia num curto
espaco de tempo.

Utilizou a funcdo de jacto de
vapor a uma temperatura
demasiado baixa.

Ocorreu a formacdo de
calcario no interior da
base.

Encheu demasiado o
depdsito da dgua.

N&o bloqueou
correctamente o
tabuleiro da libertacao
rapida de calcario.

O tabuleiro da libertacao
répida de calcdrio estd

danificado.

Aguarde alguns segundos antes de utilizar
novamente a funcdo de jacto de vapor.

Defina uma temperatura de engomar a qual
a funcdo de jacto de vapor pode ser utilizada
(o000 a MAX).

Utilize a funcdo Calc-clean (consulte o capitulo
"Limpeza e manuten¢do", seccdo "Fun¢do Calc-
clean").

N&o encha o depdsito de dgua acima da
indicagdo MAX.Verta a dgua em excesso no
depdsito da dgua.

Retire o tabuleiro da libertacio répida de
calcdrio e lave-o com dgua canalizada. Utilize
um pano para limpar as particulas de calcdrio
da abertura na parte posterior do ferro.Volte
a colocar o tabuleiro e bloqueie-o. (Consulte
o capftulo "Limpeza e manuteng¢ao", seccdo
"Funcdo de libertacdo rdpida de calcario").

Contacte um Centro de Apoio ao Cliente no
seu pais (consulte os detalhes de contacto no
folheto da garantia mundial).
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Introduction

Félicitations pour votre achat et bienvenue dans |'univers Philips !
Pour profiter pleinement de |'assistance offerte par Philips, enregistrez
votre produit a |'adresse suivante : www.philips.com/welcome.

Présentation du produit (Fig. 1)

1 Spray
2 Ouverture de remplissage d'eau
3 Bouton spray
4 Curseur de vapeur
a. Réglage a sec
b. Réglage ECO
c. Réglage de vapeur automatique
5 Gachette vapeur
6 Voyant d'arrét automatique de sécurité (certains modeles uniquement)
7 Cordon d'alimentation
8 Voyant de température
9 Réservoir d'eau
10 Thermostat avec controle automatique de vapeur
11 Bouton Calc-Clean
12 Semelle
@ 13 Verrou Quick Calc Release
14 Réservoir Quick Calc Release
15 Plaque signalétique

Important

Veuillez lire la brochure séparée sur les informations importantes et ce
mode d'emploi avant d'utiliser I'appareil. Conservez les deux documents
afin de pouvoir vous y référer ultérieurement.

Utilisation de I'appareil

Remplissage du réservoir

Remarque : votre appareil a été congu pour étre utilisé avec de I'eau du
robinet. Si vous habitez dans une zone ou l'eau est trés calcaire, des dépéts
de calcaire peuvent se former rapidement. Par conséquent, il est recommandé
d'utiliser de I'eau 100 % distillée ou déminéralisée pour prolonger la durée de
vie de votre appareil.

Ouvrez I'ouverture de remplissage d'eau.

Inclinez le fer en arriére et remplissez le réservoir d'eau avec de I'eau
du robinet, jusqu'au niveau maximal.

Remarque : ne remplissez pas le réservoir au-dela de [l'indication MAX.
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Ne mettez pas de parfum, de vinaigre, d'amidon, de détartrants, de
produits d'aide au repassage ou autres agents chimiques dans le
réservoir d'eau.

Ouvrez I'ouverture de remplissage d'eau (‘clic’).

Température et réglage de la vapeur

Tableau 1 :

Avertissement : n’utilisez pas la vapeur ni I'effet pressing a faible température,
comme indiqué dans le tableau ci-dessous. Sinon, de I'eau chaude pourrait
s’écouler du fer a repasser.

Type de tissu Réglage de Controle Effet
température | automatique de | pressing

vapeur

Lin MAX Adaptation Oui

Coton cee automa,thug ala Oui
quantité optimale

Laine oo Non

Soie oo Non

Fibres synthétiques ° Pas de vapeur Non

(par ex. acrylique,
nylon, polyamide,
polyester)

Consultez le tableau 1 pour régler le thermostat sur la position
appropriée pour votre vétement.

Sélectionnez le réglage de vapeur automatique avec le curseur de
vapeur.

Ce fer est équipé d'un contréle automatique de vapeur. Selon la
température sélectionnée, le fer produit automatiquement la quantité
idéale de vapeur un résultat optimal.

Placez le fer sur son talon et branchez-le. Le voyant de température
s'allume pour indiquer que le fer est en train de chauffer.

Lorsque le voyant de température s'éteint, le fer a atteint la
température correcte et vous pouvez commencer le repassage.
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Caractéristiques

Fonction spray

- Appuyez sur le bouton spray afin d'humidifier I'article a repasser. Ceci
permet d'enlever les faux plis les plus tenaces.

Fonction Effet pressing

- Appuyez sur la gachette vapeur, puis relachez-le pour un jet de vapeur
puissant afin d'éliminer les faux plis les plus tenaces.

Repassage avec plus de vapeur

- Pour plus de vapeur lors du repassage, maintenez la gachette vapeur
enfoncée.

Défroissage vertical

- Vous pouvez également utiliser la fonction Effet pressing lorsque
vous tenez le fer en position verticale pour enlever les faux plis des
vétements sur cintre, des rideaux, etc.

Réglage de vapeur ECO / Repassage a sec

- Au lieu de la fonction de vapeur automatique, vous pouvez choisir le
réglage ECO avec le curseur de vapeur afin d'économiser de I'énergie
tout en obtenant des résultats de repassage satisfaisants.

- Pour repasser sans vapeur, sélectionnez le réglage a sec avec le curseur
de vapeur.
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Arrét automatique (certains modéles uniquement)

La fonction d'arrét automatique éteint le fer s'il n'a pas été utilisé pendant
30 secondes et posé sur sa semelle ou pendant 8 minutes et posé sur son
talon. Le voyant d'arrét automatique s'allume.

- Pour que le fer chauffe a nouveau, prenez-le en main ou déplacez-le
légerement. Le voyant d'arrét automatique s'éteint.

Nettoyage et entretien

Nettoyage

Débranchez I'appareil et laissez-le refroidir.

Videz I'eau restante du réservoir d'eau par l'ouverture de
remplissage d'eau.

Otez les particules de calcaire et autres impuretés de la semelle au
moyen d'un chiffon humide et d'un détergent (liquide) non abrasif.

Evitez le contact de la semelle avec tout objet métallique afin de ne pas
I'endommager. N'utilisez jamais de tampons a récurer, vinaigre ou autres
produits chimiques pour nettoyer la semelle.

Quick Calc Release

IMPORTANT : pour prolonger la durée de vie de votre appareil et maintenir

de bonnes performances de vapeur, utilisez la fonction Quick Calc Release tous
les mois. Si I'eau de votre région est trés calcaire, utilisez cette fonction plus
fréquemment.

Remarque : assurez-vous que le fer a été débranché pendant au moins
1 heure et a complétement refroidi avant d'utiliser Quick Calc Release.

Posez le fer sur une surface plane et relevez le verrou Quick Calc
Release a l'arriére du fer.

Retirez le réservoir Quick Calc Release.

[El Videz le calcaire du réservoir dans un évier ou une poubelle.
Nettoyez le réservoir sous I'eau du robinet. Retirez I'excédent d'eau
du réservoir.
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Ne versez pas d'eau, de vinaigre, de détartrants ni d'autres produits
chimiques dans le fer par |'ouverture du Quick Calc Release.

N'utilisez pas de vinaigre, de détartrants ni d'autres produits chimiques
pour nettoyer le réservoir.

Essuyez le calcaire dans l'ouverture du réservoir Quick Calc Release
a l'aide d'un chiffon humide.

Replacez le réservoir dans le fer.
A Abaissez le verrou Quick Calc Release.

N'utilisez pas le fer si le réservoir Quick Calc Release n'est pas verrouillé.

En cas d'endommagement ou de perte du réservoir, contactez le
Service Consommateurs de votre pays (voir le dépliant de garantie
internationale pour les coordonnées).

Fonction Calc-Clean

IMPORTANT : outre la fonction Quick Calc Release, il est recommandé de
procéder au détartrage de I'appareil tous les mois pour prolonger sa durée
de vie. Si I'eau de votre région est trés calcaire ou si du calcaire s'écoule de la
semelle lors du repassage, utilisez cette fonction plus fréquemment.

[l Assurez-vous que le fer est débranché et que la gichette vapeur est
réglée sur le réglage a sec.

Remplissez le réservoir d'eau jusqu'a l'indication MAX.

Ne versez pas de vinaigre ou d'autres détartrants dans le réservoir d'eau.

[Ell Branchez le fer et réglez le thermostat sur MAX.
Lorsque le voyant de température s'éteint, débranchez le fer.

[l Tenez le fer au-dessus de I'évier. Maintenez enfoncé le bouton
Calc-Clean et secouez légerement le fer en avant et en arriére
jusqu'a ce que toute l'eau du réservoir d'eau soit vidée.

Les résidus de calcaire sont évacués, de la vapeur et de I'eau bouillante
sortent également de la semelle.

Remarque : répétez les étapes 2 a 5 aussi souvent que nécessaire.

A Sortez le réservoir Quick Calc Release et videz I'eau.Tenez le fer
verticalement pour faire sortir toute |'eau.

Replacez le réservoir dans le fer et verrouillez-le.

[l Branchez le fer et laissez-le chauffer pour que la semelle soit séche.

[El Lorsque le voyant de température s'éteint, débranchez I'appareil.

Repassez un morceau de tissu afin d'éliminer les derniéres gouttes
d'eau qui se sont formées sur la semelle, le cas échéant.

®
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Débranchez le fer et videz le réservoir d'eau. Laissez-le refroidir en

lieu sar.

Enroulez le cordon d'alimentation autour du talon du fer et rangez-le.

Cette rubrique présente les problémes les plus courants que vous pouvez
rencontrer avec votre appareil. Si vous ne parvenez pas a résoudre le
probléme a I'aide des informations ci-dessous, rendez-vous sur
www.philips.com/support pour consulter les questions fréquemment
posées, ou contactez le Service Consommateurs de votre pays (voir le
dépliant de garantie internationale pour les coordonnées).

Probleme

La fonction Effet pressing
ne fonctionne pas
correctement (de I'eau
s'écoule de la semelle).

Des particules de
calcaire et des impuretés
s'écoulent de la semelle
pendant le repassage.

De I'eau s'écoule
de l'ouverture de
remplissage d'eau.

De I'eau ou de la vapeur
fuit par I'arriere du fer.

Cause possible

Vous avez utilisé la
fonction Effet pressing
trop souvent dans un
laps de temps trop
court.

Vous avez utilisé la
fonction Effet pressing
a une température
trop basse.

Du calcaire s'est formé
dans la semelle.

Vous avez trop rempli
le réservoir d'eau.

Vous n'avez

pas verrouillé
correctement le
réservoir Quick Calc
Release.

Le réservoir Quick
Calc Release est
endommagé.

Solution

Patientez quelques secondes avant d'utiliser de
nouveau la fonction Effet pressing.

Sélectionnez une température de repassage
adaptée a la fonction Effet pressing (e®® a MAX).

Utilisez la fonction Calc-Clean (voir le chapitre
« Nettoyage et entretien », section « Fonction
Calc-Clean »).

Ne remplissez pas le réservoir au-dela de
I'indication MAX.Videz I'eau restant dans le
réservoir d'eau.

Sortez le réservoir Quick Calc Release et
nettoyez-le sous I'eau du robinet. Utilisez un tissu
pour essuyer le calcaire dans I'ouverture située

a l'arriére du fer. Remettez le réservoir en place
et verrouillez-le. (Voir le chapitre « Nettoyage

et entretien », section « Fonction Quick Calc
Release »).

Contactez le Service Consommateurs de votre
pays (voir le dépliant de garantie internationale
pour les coordonnées).

®



24 dgpal

T

4l S0 b 3t Lg S, gLl ol by ABLAT jaune e BleSL ol
Aald) dgdl b afisy dualdl BleSl dxgl Jo> ddlall clluw aly @3

Lg>oly glias¥f SIS T

@ I 3 gt go Lggalss of oSe all deiliull JSLA elass il 1ia sl
B)Ls5 oy 0bial Ba)lodf wlaglell I ol JMs (o ALS L) o> (0 -Sais

S JLas¥l of ddglazll dliw¥l iss¥ ,Le e www.philips.com/support
(JLas¥l dgs Juolas Sle Joasll Alell glondl isS ga)) Jaly 6 Mosll doss

S

a0 daabhgll ods plasiiawl Jud Q‘?"L o ol

Ll 5uye3 Adtag plasiwX 5 SI1 Byl days e
(MAX uad¥l sif | @0@)

ol fuadlf galy) LSO Cayais daydag pasiwl
.(Il <] “ e 4“l~9ll - ‘"A"JL:..AJ‘Q

e f¥l getanll phha Slast) seiame Sl sl olis 3 ¥
U ol oo 8310 oldf deaS §,81 .MAX

slo plasciusly adlhisg degyudl GulSIl 1,3 s 10 £y
o S el all praal Gbled dehhd pasicul dvaidl
calibly ailSa ol gyadl ach BleSall daldf dgdf doss
o Ba ddlg” mowd "ileally il fasll gal))
(el pul <

oleall i ) daly b pMosll doas 3Spc Juasl
(JLas¥l g Jrolas le Jouasll Lol

Joidf sl

Sl ja5ms AJ-:-’“? [EUINER-SV) -1 |
Bad gt 8 fa ), Sie JS
By d

Lol juya5 ity coossutand s51
SR duiate Byly Ay Lo

baels 5l Al cla b JS s
a1

s da Sy Ll lss cMlo 4T
-4y roamnlf a3
ol 50,3 B30 )0 Sk @]

Aoyl Gul S 0,3 830 T» ()!
aJls

A€ &

5 dddhg Joes ¥
e S sl
00 S olel)
(315511 Bacls

liglag yoisd 7,55
L] BlgS 1 Bacls o
b}

Aot (0 obdl oy
oldf dies

00 Ll o gLl oty
By Soll Aildl dgdl



B0 dnid b 5y3) duilianS slga sl of woaliwyilly Bassn S¥I N5 Slgo of JAI of LU s ¥
.3_1.1_);.“." uAdS-" ).l_)&

ol cadaind s, dulionS slgo 5T ol by illy s S¥T X slgo of JAI pasiiaws ¥

plasinly dapdl ulSIH 43,3 5o £ donid o6 Ao STyall Ayl S loany il psssol
Al iled dslnd

BlaSI b o gyall Sl
il ) Al el S0 0% B0 Jad e o [T

WJado ped dnyyadl el S % Byo 79 095 Loaic 3loS1 pasiaws ¥

Al ploall i€ gol,) daby L8 el doss 3S,c Juasl ailaisd gl zyadl youS Jl> 8

(JLas¥l dg> Jrolis Sle Jouanl)

SIf B ddutig

Balip) y gy S gl S b5 dulae slyaf s dmgyasll ol I o3 Gpas il ) ol

035 sl I oy i) S 15 of dds hidnio b bydgil) obl cuilS 13) 6151 pac

ST S0 Sy dd Bogll 0is pasial G S £l 81551 bacls Lo

Al ditno dSysill Ll dasniS ol crog ASUAIL dlgungo yu BlgSUf of o oSTs
o 09 STl alac

MAX as¥1 33 910 goly i £l Gl ol

SLU Gl o8 ool yilly 5o S 415X ‘5).$‘l frey &i 9i s s ¥

a8 33 ot 1 6)ld) Ay ayd ey Bl jains Sla Sl Jung: @3
MAX

Bylydl Ao goun alaty Losie ALY jaino pe BloS1 Jundl

CPESERACE WPNWES J-NECH P IEN (U JOIWIR TR S PR S U A
S ol S8 obdl S plasuiwl @iy i laas

Blo S bacld (o Al lf allly )Lt £y LaS BloSU yls el SIf 2ds @iy

flia] e soi3 I35 ¥ 51aSI o g il olelf el S 15 5 A1 2 o gt 1, S dbas o

S 8o ol STl o ol £ydly dnspssdl ol ST 0% a0 20 s N
olll (0 Byutuo diaS oy rlonll s390c

caladly 8o LI gysdl acl

Bly S Baels i) g i LgSly Sl jauas 81gSU Jungs o3 [EN
Bl s ibhe s ridaty Loaic ALl jauas e 31551 Juait KA

g Sl bacls Lo olll oo gis sf AVGY Ghledll oo delad 3o 3oy BlgS1l 0




(Jadd Baaso g 1651) ¥ SLALL BLASYS dduddg

oz o) 13 (BLAL Blg S Jud s ilay] e oo¥l AL LAY daylsy pudl
baclall ole Lgeing o 356> 8 sey ol Baclall ,le Lgeing o dwili 30 sey Lgolasizal
WAL BLa ¥ pouin £ rin i Ayald

GLa¥T pon ralaivi Sl g Sy of 16SUf Jol auss o Bla Sl slasy -
AL

Aileally catailll

A

vy Lg Syl ATl jaumo e BleSl Jundl
oLl dfies doid e gl olys b drdll oLl ¢4

dalog dulsy iled dnlad plasiiawly blgS1f dacl L bagrgdf LiLaull of yomiadlf el
(ilaw) daels caytass

Gl pasuiaws ¥ sl oluw ¥l 20 8gdy Lgiaadlo i BlgS1f dacld doges ,Lle Blasl)

BlgS ) Bacld adaisl 6,5 duliasS slga ol of 3 of didis dal

Ay psand) Gl ST ) B0

J.Ssi.l.v‘,_m." ua.l_f.”).r_)& 3] si.a‘.:.!é; ,A.\a’..i_w’ preE g)b-.v ;’.Ju.l.c .BLAJ-’;,‘L&J.J)“ BJL_IjJ.',aLA
ST S0 Sy di gl 0is pasisel duidio clidlais b brbeill olill colS 13] g
o] Lgil 0y S8 e deluw iio dillalf jauno ye bIoSIl Juns & ail jo ST 2dlasLo
el S 53,3 S50 plasisl Jud LALE 83yl

Loyl Gl S 55 By Jih e Lol ] ity g grlaw Lo 311 s
BTl o draldl dgdl b ool

syl Gl ST o3 Byae g9 g5

Toadl i dlagll dlus of dlawdll o6 £)adl o Bagrall dpasnl S csbiss, 2l £,90
2o o Bl ol £,81 dnaidl plo LBasiano




Y

Gl ddulig

e s sebing LIS o il GLdl delad codaysd Gl ) e bl -
el selaall Alfy)

Sl juiel dduldg

AllX dygd jlsw dalb le Joasll o)y>g jlndl juyes 3] )5 e el -
cdazaall sl

Adlo) jLiy dueS plasciwly S

o505 @] 5 elretaly ol S el dublinl Ly deeS e Joasl) -
sl
) -

ol gugdl b iy

¥ s390e gung b BleSll clans Lasic jLoudl 505 daybhg plasiwl cliSe -
) bty dale 1 Gl pe secloll

okt 09 SISl Guauadf JLsdly S slac

e yogill Al Govaall slacX L) S Ll AL S o -
dinye S ol e Jouadly AUAT) INgTul 4t AS il sl duu S

i cubgll b

AS ol el dn S Sle Hlen ggay NI alae] sas w9 S -




28 Al

ol Sl e acluns slo of by ally 8awS¥I AT5X slgo of L ol As of filaeo zias ¥
S Gl o6 63 AileosS slow

((aahil" sy gows o) sl dbess dnid gLel

LS BgBg Byf,dkf doys slas)

1 Jgadt

Josdl 8 pico g0 LaS dndsio 5)ly> das Loyl e of Jall pasiws ¥ (uid
8155l o 3 Lasdl gL paniy 535 Xy oliof

BJI)J'I A‘A.:!
P Al LAl s B saell ol
s S e (X ohaall
% oo Coguall
X oo ey
¥ JENR o ) dclial ddiof¥
R N W 1
(sssdgdl sl

cobladll o5 cowliy g3l slac¥l oLe byl dl Aoy gopd penal T Joadl g,

AS ol sl A S b AL sl oS slac] sas

BS 895 Lgass Ll bylydl doyad Lady sl LAl @S il e 8loSL oia gy 2
2ol Juandl L Le Joasl Lol po ddlill deo S ELAL

Byl iy sgun siny aBlALl jrunc Lglimgiy by dvaldl Lgigs Lo By Sl g
BlgS1 plo] iy adl A )L

Aseal Byl d Ayys Sl il a8 8o Sl 5955 3yl days g9 goiaiy Loaic
I gl LI LS g




AQulQ

IPhIlips 5 ey Lo pog geiild il e Lisitgs
e dlaia Jiooty @8 Philips 45,8 40145 5l geadf o JoolSIL dalaswd
.www.philips.com/welcome

(1 5)00) Fuiidf e dole Bylas

codl dogé

oL df dfiss dsid

&l

AS ol )l dsns
I 09 ST alae] 2
Ael] Guss slac| b
LA Ll S slac] .C
) el ses b ;5
(dadd Bassa glosl) oro¥l LAl BLaYS dardag son 6
sl el 7
Bl dxys pbiho sn 8
sWoghs 9
Sl AL @S oill ga B3 days g2y5 10

sl a3 11
12
13
14
15

AN —

8lgS1) acls
Azl GulSH 0,3 B30 T2
algS1S (3] d>gl
olo
sisl jlgdl F‘Aa"-.ﬁ_m‘ Jb lin ‘AAA.I_\.\.\.U Jdsg fasill dagll wiloglell ciiS yleols i)j’
il 6 Logal] gomll praitanll
g3 Pl

sl oy dians

olo plasiiwly oy AL e (S ol il] yss 9 ST,5 S U5 (5350 26 dulio oL/
Slgd) yrac 8slit yalel) o dtls of 100% 6,00

oLlf dies dud padl
a a8 son il goly Sis daid ple sl ol £ oy ald) L) 8lg S dllols @b
MAX a¥) ol yidigo st setae I £l olis e ¥ idBisSle




30 wld

(ERNPSS SN FIPISR I BIEE R S ST PN Ry R 1 |

.)9_\3.1 [

S g sl 59 |y o 9 S 931 ey s Bl sy 3 e [EH

] Py

LT Ly alissg ol 5 eolatan! plEia cosl oSz 4S5 Jglaio S duo jf slawods Juad ool 5
ol i aws Byl i aleMsl b 1) JSiio auiled 4,5 ol oaol aui€ )95y

S0 b b ais ausib Jolaie w¥lgan cowd sl WwWW.philips.com/support
oolE cledal sl ilgar LS jobays 41) aape Ky Gulé 295 59uiiS 53 oloyiadie 3 Loty

oo b8y i jlse Guuliél sp<lac 5l saso aslaiwl 3 s
s

Ly i e afpdl 3o 45 i i o 31 sLas
(MAX 59, ©00) 395 oslaz il off

9 03 S Jund 41) 2iS oalitaul Gigasy 52,3l 3 3
(aais amaly0 Kol€iwws 3 bl

5 09 030 S

oalaianl by 1) of g aasie s Gy |y agmsn) gopaw s3lansly i
anys sloast 53,8 Sb sl gl S5l ariS 5ud aded o 5
il €y o531 s a1y e cai S ealaial 93l b cigund
Koli s 31 coblyo g o3y S3d» Jund 4y) auis Jadly ol g
(3218 @m0 Ly gapsw s3lawsly apSlac i

) 3y & Gl 395 590 53 layiadin 5 Sluid 3550 L
(s am a0 gl oleMbl sl Silg> LS jsbays

(A.uS FEES VY

yslac il oliss )l gloy e o
oalitanl slsj ylada as )i isslyd!

aloays
b sbos 3550 Glulidl oy slac 5
03,8 oalaianl ol

@il 93l LS Bl Ao J31s o

oS a5l Gl | Ol G350

@y og) g lwsly Glew
aloaySS Jad iy

ol sy gy g3l e

REY | LR

JLsf

s b il apsloc
u_vi) S 4 Hls s
(o700 0951 951 s

L Lba..é."ah 9 Qng.m)
S 51 ya,S gl ‘nliz.a
30 09 o)

O30 08y 3 3
S o s of
\L‘.a_\.u.iﬂ)&.g L u,ni
Sl gy 4y 931 iy
S 0



@

3 51 53 1y 50 aleosh 2lga Ly Iajoagsn) olg0 ASyw ol gy @oys 5L SLy o 5|

2S5 ool i ety gl Koo Gbiaunds 3lg0 by [ ciga) slg0 A4S )

s Shogdoyo dxly S by cigy g slaesly e doans i wbigs
..\._‘.a))bj 9:"‘,.\ nJnga |J u_.__._\.vl

s i aly 4 ) g, g sibansty Jas [N

iS5 ealaial 93 5 panin Jad gy @y silasl i 4SS0l

22l pulé g5 g e S )3 olyyisie 51 ilaiid 38,0 b oy S @€ ol b s i )
(i anslio puls oleMbl gl ilga> GLHLE bty a1

gy D SpSloc

T

31

IS 2 L0 gy 04LiS g J 2l iy @i gjlansly 9y Slac 4 09de logo

Lol e LS Ladb adbhio yo of 481 .aoly Ginlid) Lo 5951 yae Jobo b ari oaliiawf

Gl 20 g9y 951 LS anduo sloF g ;I gy 528 9.7’,4&.’.&).1 A4S 2iS 0 oasldo

cawis oolaiawl (o jodo ay pSlac ol

@i sg) Jhin SELLSEl Aoy g ol ook 0aridS gopm G il o3) 48 e pietao [
RENIVY BU S

wawis o MAX SiL85 G 1y o s [

i o3Sa oy |y 5jogs sladeloo b as,

aris @elais MAX g, 1) Los @ulais asys g aaise a0 1y 051 [N

S Gy 31 ) 951 b hgels Les ,Kilikii o¥ a5 ol <io [0

ol 4y 630 9wy L L0 1y wagas; 0ATES}l oS g s S 59 50 1) 65
29l Bpuaa pea J3s il s B sy olsS cde g ol 4y

00 4 951 BS ilio dmdias 51 i yL5m g ol pinad g b0 0l g dg sl b b

e

kS S5y 5 5 2 o 294 gy s ol joid a0 s 93151 45 o] 45T iangs

g a9l aiS LI 1) of o g iy G gy g sibansly Ao [ 6
32 0o A 2l @S lado b ay)ls 4S5 5o

S Ja5 ) of g awm lp5 630 55 0)liga |y s

sagh S 93 LS Bl asis g 0ah pyE g3l an)lifs g suipe g sy 651 [IEN

ey Gy 31 1y 931 hgals Los S-S5l oo as olin [EN

g Sl 931 A 50, 31 ol AT 4igF o b Sy Ay 4S5 Sy 59y ol 4 | o0 [0




32 Ll

(LoJao 55 Jadd) ol LS 295 mibigolss

LS amin 59y 4S > o auili 30 wae 4y g3l AS Sygus 4y HLSags digels ayslac
1) 93 LS9 iyguc dy asbily ysdigy 4ol 9y adads 8 mias 4y by sgudi aslasawl o)l 1,8 o3
39850 g HLSag3 g ols Elp> aiS 0 Ghgals

éb_? Ay SuS > gr‘“’)i a L_v A.v_)h).! b 9.".[ ‘39_\11 P)f 9.?' D)nga AS.;.!| 5[,.5 -
23gb 0 GUgols jLSag5 ligols

oL iins 1 el 0 g (308 juk

O3S Jul

INVNCIERYIIPINCR NS 1 |
2 9 A 350 03358 0y Gaple 51 Uy o 35 5o aailendly

ain 59551 1y gy 78 9 Loas (zibo) udo 0aiis Sb Joloo 5 pbaro 4—“;')'-;‘5-."-!
s sl gl as

LAiS 5)::9;‘ 9.?| s L» CaSesn 5L3.\f\:| 9 ml}ﬁ U.\:LE}‘ _9.?‘ LS dA>nan &'«_&b ass J3] 6')—.’

9l S Lo aniio 998 5l sl 1Ko biaanils Moo by aS i il & S5 51 58,0
i oalaiawl

B il gy

pslac il coring upig 0 oyl spSlac Jad> g olEiws yac 93)S 45 X0 sli lmgo
ais ooléiwf Ly S olo gy & J)L\-\.ISL_!
i oolbiww pidew spSlac ol 1 cow) cosow Load adlaio jo -,ri)ff

celw T oo Jblas g3l as ayg b plabo gy g silansh l ooliiaw) ) Jub lagi
bl oy &SLOLSQ Al oaid 00 S (g G I

YUy a1y g1 iy 53 gy garan ilasnsly B g apes 51,5 il o oSy 59, Iy 851
R

a9k 0g e ) g g silassly Gl

gl o 31 oalatan! b wagpup allyy o b Siaw ja fy s 53 oad gos aibiga
S Tl e ) Ll G S ) e




Lo 559

oyl

33

u.‘i:Ln,J apSloc
ol 23S Cgboye aiS o0 631 ayls as 1) slagly B ass jLSG | GBLol aoss -

S Wyl |) csvw slacSgy > 4iS ;0 oS Losd 4y LS

LSy il apsloc
9 3 yls gyt @b b jLn B auiS Loy g ools ,Liid 1y jLsn Giulydl auls -

A.vg_iu Byloy cseaw \5Lm59,_3-

5 sl L 255 obof
9 0aly Jl_\fu.é b Jla’..g t)i‘-."}-i‘ 5)Lﬁd A4Sy )y S 9.‘4’ O )2 ALD‘ Jla’..g J.'«_\fub 5[,.3 -
aylag s
I $390 T

241850 o) s390e s 3 aS Sol&is gl L Giulpdl < lac 5 a0 -

w31 1y 83 3)lg0 g L0y siloapS gl 48 mlopuld Sgya b auiS oaladil

sdis 5951 [ 951 clls @ulass
SiS olasil jlsu @ulais aess 3 ) o) eelais auilgie ylSags L sl 4y -

il s gl 5950 gulis 4y Jb> e )3 9 SuiS g2 adpo G b o

s ol ) Sl @uda il e @il aass jo o g9 09S¢l sim -




34wl

2 wL:.q.a_ﬂo slgo )_f.la L o3l baiiS S oS )lg.a .laju,:g_\.u) 3)l90 il A4Sy )Jn.: d:""l))'
A S (5095 ol p3e

(a0 SlS shain) sasin |y OF ppse 0aiisy o

I3 g Los eudais
1 Joss

el L3 3 4L oaios Ylulidl b HLsu ) 0and pasiiino 45 Jga> 50 45 jelailas Llaiiis
pre guan-ps /¥ Ol sl S e Cpgun il y3 iS5 ookl

R -

Sl lsags cygo 4y
asS adg Olieo

aly . eeoeo olas
: ol sasd

B oo oy

> OO iy

e FENRT o aiile) Segiias LI

ol ey el sy sT
(st

1 Jgar 4y 295 ouled (sl cmawbio slazs Ly Las madais s 03,5 @ebais sl
AiS a0

ol L5 aass 3 LS9 s jLiny eulais wilsil
4y 93l S 0 Wl A4S alos pulawl ol 0aal 380 HLSag3 5l Jyiis L gl ol
230350 Al A ayigs sl |y ) b ylada LS 93 oo

2SS pasuing b agad o (b Ma)iimiﬁmx.*iﬁéﬂ)agwl;\fqoiqlgggj 1) o5l
sl gask 0y € JL> 55 931 4

o Auilgira g ol oy cowlio sles 4y g3l b hgols Loy co¥ aS ,ol€in
\siis a8 630 4y




AQulQ

1t 92208 0 S5 Jsuann ol suy sl Lo 4 Lyl Gligs PHIlIDS wi¥gunse sliis
ol )3 1) 295 ol PhIlpS Gligys 51 pay ciloss 51 aingy ealaswl
i pli eod www.philips.com/welcome

(1 Usd) Jouaso 0 S 5590

Sl gt 1
u,vi Oy 03S 1 ) 2
b of aess 3
JBu S aesy 4
s b a
oSl @ulais b
LS2935 @ulais .C
b il gyl aess 5
(LoJso o5 Lgis) LSses bigols o co¥ 6
e/
Los ;85065 ¥ 8
s LS9 Jyiis b Les ulais axye 10
Dgm) 0AiS Il 4o S 11
ol s il asiw 12
gy g gilwsl Jas 13
gy g gl w14
ol as 15

by 4y aliwg ol 51 ealasawl 31 b 1) j)ls slaial)y ol g mgwo wleMbl ail€las jgigy
i€ (5)la g S samr dnalio sl |y axpids 93 40 aiS aslllhe

oLy 51 ool

Sl 530 payS

S sladdaio yo 48 oo oasids Ik adgd A,r’.)" osldinwl cog> Lasd olLiws Ja>gi
i 45 0L E s 5o Sy gy Ceeyw dy sl G e cowl v adg] Ol as s o0
oo U i oslia iseo slyo o o b 100% ydo o 51 3o sy ubplis g
2oy i ¥ebo ol iy yac

iS50 ) of eaiisy gise
S Sl e B aded Ty of gisa g aniS @ wide coaw 4y o5 [P

®








